Kapitel: Produktion

Thema: Arbeitsplatz Logistik — Produktion — Arbeitsplatz — usw.
Arbeitsplatz wird den Vorgéngen zugeteilt und ist der Ausfiihrende!!!

1. Legen Sie einen Arbeitsplatz A-nnnn fiir die zwei gleichartigen neuen Maschinen zur
Arbeitsplatzart Maschinen an. Verwenden Sie dabei als Vorlage den Arbeitsplatz T-E##.
TCode: CR0O1

2. Setzen Sie auf der Karteikarte Vorschlagswerte das Referenzkennzeichen zum

Steuerschlissel.
Arbeitsplatz anlegen: Vorschiagswerte

& &  Unerspringen | Vorlage...

Merk glalele] Werk Hamburg
Arbeitsplatz L-1014 Arheitsplatz Esswein Alexander

Grunddaten © Vorschlagswere | Kapazitaten | Terminierung | Kalkulation |

Worschlagswerte Wargang

Steuerschlissel FFO1 @ Refkz Eigenferigung
Yorlagenschlissel [] Refkz

Eighung 04 [] Refkz Mechaniker
Ristartenschlissel ME [] Refkz Maschinenbediener
Lohnart [] Refkz

Lohngruppe naz [] Refkz Facharbeiter
Lohnscheine Anzahl 1 [] Refikz

Anz.Rickmeldescheine 1 [] Refkz Dirucker Werkstattp.

Makeinheiten der vorgahewerte

Pararmeter wargabewert Eh.
Rilstzeit HIN mMinuten
Maschinenzeit MIN Minuten
Personalzeit MIN Minuten

- Kennzeichen, mit dem Sie festlegen, daB der Steuerschliissel im Plan nicht verandert werden darf.

3. Welchen Einflul hat der Zeitgrad auf die im Vorgang eingegebene Maschinenzeit an diesem
Arbeitsplatz?

Der Zeitgrad ist das Verhaltnis von vorgegebener Sollzeit zu erzielter Istzeit.

Nutzungsgrad: > Prozentuales Verhaltnis aus tatsachlicher Kapazitat einer Maschine und theoretisch
verfugbarer Kapazitat.

4. Kénnen Vorgange, die diesen Arbeitsplatz verwenden, definiert werden, ohne dal eine
Ristzeit eingegeben wird?

Wenn Sie keine Formel angeben, rechnet die Terminierung mit der Riistdauer Null.

5. Kann ein Arbeitsplatz, fur den nur die Karteikarten Grunddaten und die Vorschlagswerte
definiert sind, in Arbeitsplanvorgangen benutzt werden?

- Man kann es verwenden, aber, es kdnnen keine Daten eingegeben werden, die etwas mit
Zeiten zu tun haben!!!



6. Warum ist die Zuordnung einer Kapazitatsart in der Terminierungssicht wichtig?

—> Die Durchlaufzeit kann nur fiir eine der beiden errechnet werden!!!! Kapazitétsart

Schliissel, der die Kapazitit naher beschreibt. Uber die Kapazitatsart kdnnen Sie z.B. festlegen,
ob es sich um eine Maschinen- oder Personalkapazitat handelt.

7. Was wird mit Hilfe der Ortsgruppe ermittelt?

Ortsgruppe

Schlussel, mit dem der Arbeitsplatz einem raumlichen Bereich zugeordnet wird.

Verwendung

Ortsgruppen dienen zur Reduzierung der Datenmengen bei der Ermittlung der Transportzeit von Arbeitsplatz
zu Arbeitsplatz fir die Durchlaufterminierung.

8. Weshalb ist die Leistungsart so wichtig?
Uber die Verbindung KSt und Leistungsart wird der Verrechnungssatz .....

Leistungsarten stellen die erbrachte Leistung einer Kostenstelle dar und werden in Zeit- oder
Mengeneinheiten gemessen.

Produktion — Stammdaten — Arbeitsplatze — Hierarchie — usw



Kapitel: Produktion

= Normalarbeitsplan ist 1:1 verheiratet mit einem Produkt / Material

= Standardarbeitsplan wird unabhédngiq aufgemacht und dient dazu,
wiederkehrende Abliufe zu definieren -- > Anderungen im Standardarbeitsplan
werden iibernommen — wenn wo eingebunden!

Thema: Normalarbeitsplan  Logistik — Produktion — Arbeitsplane usw.

1. Legen Sie einen Normalarbeitsplan fir die Fertigung der neuen Pumpe M-nnnn-01 in Werk 1000
an, der ab dem heutigen Datum giiltig sein soll. Der Arbeitsplan soll freigegeben sein und nur fir
Fertigungsmengen zwischen 1 und 100 gelten.

Verwenden Sie als Vorlage den Normalarbeitsplan des Materials T-F1##. Verwenden Sie fir Ihren
Arbeitsplan lhren Arbeitsplatz A-nnnn.

Sichern Sie Ihren Arbeitsplan.

Nonnalarbeitspian Andern: Kopfdetail

4 b [F 2 rane 2 MatZuord | 2 Folgen | 2 vaorgange & KompZuord

hd-1014-01 Fumpe Ezsswein Alexander

Plan

Flangruppe EEE1110

Flangruppenzihler 1 Fumpe (Standardablaufy
Wiark 1ooa [ Langtextvarhanden
Linie

Linienhierarchie

Allgemeine Angaben
[ Léschvormerkung

Werwendung 1 Ferigung

Status Plan 4 Freigegehen allgemein

Flanergruppe 002 Planergruppe 002

Flanungsarbeitsplatz

CAP Auftrag

Losgriflie von 1 Losgrafie bis 108 aT

Flannummer alt

Farameter fir Dynamisierung/Prifpunkie

Priifpunkte 108 Freier Priifpunkt

Teilloszuordnung &
Frobenahmeverfahren

Mvnamisierninnserheng ]
<ENTER>

MNonmalarbeitsplan Anlegen: Vorgangsiibersicht

1 r 3 B @ ga 2 O Rret  AmPlaz | 2 KompZuord | 2 Folgen | 2 FHM 2 Prifmerkmale BB

h-1014-02 Fumpenmaotar Esswein Alexander 1
Folge £} Purnpe (Stammfolge)

vorgangsibersicht

Vor... Uvrg |Arbeitsp... Werki Ste... Varlage... |Beschreibung L. |F.. KL.|[B..|P...|¥..|U. Basismenge
(1] 4-1014  [1000|PPO1 PRACOAT |Bereitstellung gemaR Komemissionierliste S EHEE i
020 A-1014 [1000PPO1|PO00ADZ [Einpressen Laufrad in Gehduse O [ ] i
BA30 4-1814 [1000|PPO1POBDBA4 |Lackieren Gehause 10 i
no40 W-1014 |[1008[PPA1 PABABAZ [Einbauwelle in Gehiuse O = === i
pAsn 4-1814 [1ooajFPai PAROAAZ [Endmontage Pumpe O (0 o i
pA6n h-1814 [@naFPasPAAOAAE [apliefern an Lager o] L
EEEL] 1000 o ] i
EEEL] 1000 o ] i
GEEL] 1000 L B B L
@100 1000 (0 o (i
0110 1000 (o o i
@120 1000 () o (i




Detailinfos:

B | e @l d B @ Funbop
A . Ectgendetall
heitsplan Anteg Vd raangsdetsl
4 » B E QD& E DR
FenHiltsmisal
Priimerkmal
Ercignispunkl

s )IEE @

A2 THM 2 Prifmermale | BB

LRIERFS
ELC o

Furmpsiamator Eiwain Al
Pumpe (Stammicige)

Erster Flan

Vorlger Plan

Bichsitir Plan UrnsichFT

Letter Plan Urisch=Fg

_ rgigation Folge C

R e e =k e e —
R1R14 [1ARAPRRT FARRARZ Endmoniage Fumpe

~ [-1R14 [1ARAPPRAPORRAAT |Abbefern an Lager

M ST !

f1ana]

fiana]

Tiama]

Ta0a

Margangsdiburaicht Umzch=F3

. \Livr Arbeitsp...

mgcheFe

WerkSte., voriage... (D5
1ANAFPRI PABAERT BE

|EL L

N
LI E

@ FordrbPIn wird mit Plangruppe 50001093 zu Material M-1014-02 gesichert

2. Zeigen Sie den Arbeitsplan an.
a. Wie lauten die Plangruppennummer und der Plangruppenzéahler?

Siehe oben!!
b. Wann wurde der Arbeitsplan angelegt und von wem?
<unten>
Verwaltungsdaten
Anderungsnurmmer
Giltig ab 1910 2004 Gultig his 31 .12 9999
Angelegt am 1810 2004 Anoelegt van ESSWEIN
Geandert am 1910, 2004 Geandert von ESSWEIN
Reorgdaturm 20.108.1998
Letzter Planabruf Anzahl Flanabrufe B
c. Wie lauten die Giiltigkeitsdaten fir den Arbeitsplan?
Siehe oben
d. Wie lauten die Giiltigkeitsdaten fiir den Vorgang 207?
<Detail> - <Vorgangsdetail> - unten!!!
Yemwaliungsdaten Yargang
Anderungsnummer
Giltig ah 19.10. 2004 Giltig bis 31.12.9999
Angelegt am 19.10. 2004 Anoelent van ESSWEIN
Geandert am 19.10. 2004 Geandertvon ESSWEIN
Yemwaltungsdaten Zuardnungfforgang/Plan
Anderungsnummer
Gilltig ab 19.10. 2004
Angelegt am 19.10. 2004 Angelegt von ESSWEIN
Gednden am 19.10. 2004 Gedndertvon ESSWEIN

Kapitel: Produktion

Thema: Standardarbeitsplan

Fir die Endprifung der Pumpen kdnnen Standardablaufe in Form eines Standardarbeitsplans
definiert werden.

1. Legen Sie einen Standardarbeitsplan fir die Endprifung an. Der Standardarbeitsplan soll den
Status Freigegeben allgemein haben und fur die Fertigung verwendet werden. Zustandig ist

die Planergruppe 0##. Als Kurztext geben Sie ein: ,Endprifung <Nachname> <Vorname>*.



Der Standardarbeitsplan besteht aus drei Vorgangen, die an lhrem Arbeitsplatz A-nnnn
ausgefiihrt werden sollen. Den Steuerschliissel und Vorlagenschliissel mit der
Vorgangsbeschreibung tbernehmen Sie aus dem Arbeitsplatz. Der Vorgabewert fur Personal

betragt jeweils 10 Minuten.
Standardpian Aniegen: Kopfdetail

EE‘@ Pléne |g Yorgange I@ KompZuord |

organgsibersicht (F7)

Flangruppe
Flangruppenzéhler 1 Endprifung Efwein Alexander
Wierk 1000 [ Langtextvorhanden

Allgemeine Angaben
[ Lischwormerkung

Werwendung 1

Status Plan 4

Planergruppe

Flanungsarheitsplatz

CAP Auftrag

Losgrife von Losgrofe his 99,999 999, 000 st| @
Flannummer alt

Farameter fiir Dynamisierung/Prifounkte
Friifpunkie

Danach die Vorgange pflegen und sichern!!!

@ Standardplan wird mit Plangruppe 50000060 gesichert
|

2. Binden Sie lhren Standardarbeitsplan am Ende des Normalarbeitsplans des Materials M-nnnn-
01 ein. Die Vorgange durfen aber im Normalarbeitsplan nicht &nderbar sein.

Im Normalarbeitsplan:
Nommalarbeitsplan Andern: Vorgangsiibersicht

Ol Ret. || amPlat || & Kompzuord |g Folgen || 2 FHM || 2 Prufmerkmale

Anlegen (Strg+Umsch+F4)

Pumpe (Stammfaolge)

“organgsibersicht

Vor. Uvrg|Arbeitsp... [WerkiSte. . [Varlage... [Beschreibung L. |F.. |KL.B.. |P.. |¥. |U..|Basismenge |V.. |Risteit E
0E1e A-1014  1808|PPO1PEOEEET [Bereitstellung gemak Kommissioniatliste 1 o o O 5T i
020 4-1014 [1008[PPO1[FAAAAAZ [Einpressen Laufrad in Gehause [l == O 5T [1o n:
0030 4-1814 [1000[PPO1[PADBAEDS |Lackieren Gehause ] ] e e ft 5T [15 M:
0040 4-1814 [1608[PPO1[PADBAEDZ |Einbauwelle in Gehause =] = == ft 5T [3 M:
A0 4-1814 [160B[PFE1[PAABAAZ [Endmontage Pumpe o Oolo ft ST n:
0060 4-1814 [1e0e|PPo1[Pepeesz |aplisfern an Lager ] =]l ] =] ] i 5T n:
0070 1800 ] == == ] 5T
0080 1000 OlalEl= e I 5T
GEEL] 1000 ] ] 1 ) I 5T
0 o A ann (b S B B e b Bl B M | i T




Normalarbeitsplan Andem: Vorgang Standardpian Referenz

(DY)

| abPlat | 2 Plane || 2 Folgen | & KompZuord || 2 FHM

vargang

Yorlagenschlissel
[ Langtext warhanden

Referenzierung
Plangruppe Werweis EROANAGA @
FInGrZahler Yerweis 1

Interdall Yo 10

Vorgang 70!!!

Nonnaiarbeitsplan Andemn: Vorgangsiibersicht

e

Yorgangslhersicht

VUr... UVrgArbeitsp..Wer Ste...|Vorlage... |Beschreibung L. |F... [KL.|[B.. [P.. % |U. |Basismenge |V.. |Riskzeit E
no10 4-1014  1000(PPO1[PDOCOOT |Bereitstellung gemaR Kommissionierliste O = 8 == g 5T "
(efele]} A-1814  [10008|PPE1 POOEEAZ [Einpressen Laufrad in Gehause = () [ I ST (1@ ¥
0630 A-1814  [1000[PPO1[PEOEEAY | ackieren Gehduse (1 o ] | ST 18 r
0040 4-1014 [1008|FPE1[PBAEREZ [EinkauWelle in Gehause {0 o ] L ST B "
nns0 4-1074 [1080|PPO1[PEAEBEZ [Endmontage Pumpe 0 ()} o o ST i
(efels]} A-1814  [10008|PPE1 POOCEA3 |shliefern an Lager 1 | o} I 5T r
0060 4-1014 [1008[FPET ormontage ) o ot ST @ r
0670 A-1814 [1080[PPO1 Priffung (1 o o ] ot ST e "
nngn 4-1814  1000[PPO1 Test ) o ] o sT @ i
0690 1060 ) ] i 5T
0100 1060 ) o ]| ST
0110 1608 (1 o o ] LIy il
0120 1000 o o o ] o ST

I RG] 1060 [ o o ] o 5T

= Grau hinterlegt =2 ist eine Referenz = also nicht @nderbar = nur im Standarbeitsplan —

Anderungen dort schlagen durch

Erofil

N o Werdichten Yorgierte
Nonnalarbeitspian Andern: Vorgang; P —

Em ArhPlatz| - Referenz » Anlegen Strg+Umsch+F4

Terminierung 3 Anzeigen
Klassifizieruny v | Entsperren
Beziehungswissen v
“Waorgangsihersicht QAF_' '
a\for... U\frgArbeitsp... erk Ste.. Yarlage... |Beschreihi SIS P B (P V. UL |Basismenge  |¥.. |RO
@ata]  [4-1814 [100APPO1PAAEOAT |Bersitsten] ©AMRYURNG i 1 [ [ I e 5T
oozo 4-1814  [1060 FPE1FEEEEEZ |Einpressel oL bearh (] | L ST |10
(e]ee]e] A-1014  [1000 PP [PEAAOOS |Lackierent Feriodenabhanoioe Vorganosparametar [l ] Cp 5T 15
a040 A-1014 (1000 PPE1 PEEOEOZ [Einbauwe Ciligkeitsdatum Strg+Urnsch+F12 o= O 5T |3
o580 B-1814 [1808 PPE1[PEEBAEZ [Endmontags POmpE o o Lip il
fele] 4-1014  [1000PPE1PROAAZ |shliefarn an Lager | =i = B e Cp ST
o650 4-1014 [1808 PPE1 armontage 0 o o o ST




3. Nach dem Sichern Ihres Normalarbeitsplans bemerken Sie, daf® Sie im Vorgang 50 noch eine
Biegevorrichtung bendtigen. Ordnen Sie diese als Fertigungshilfsmittel mit Materialstamm
diesem Vorgang zu.
FHM: VOR-100 B

Nommalarbeitsplan Andern: Vorgangsiibersicht

E\I\ [ Ref. || ArhPlatz ||£ KampZuard ||‘2 Folgen ||,,g FHH ||‘2 Priifmerkmale |

FerHilfsmittel (F8)

Pumpe (Stammfalge)

“Wargangsihersicht

\-"Dr... Uhrg |Arbeitsp ... [Werk|Ste. Worlage... |Beschreibung L. |F. |[KL.|B..[P.. ¥ |U.|Basismenge |W.. [Ris
[E18 A-1014 1000 PPET PROBEAT |[Bereitstellung gemal Kommissionieriste () Cp 5T
poz2e L-1814  |[1000RPA1 PEOAGAZ [Einpressen Laufrad in Gehause O O EE LI 5T 1o
030 1-1614 [1080[PPO1|PAABEAY | ackieren Gehduse ololol=io Ot 5T [15
0o40 8-1014 [1800[PPE1|PEOBEAZ |[EinbauiWelle in Gehiuse ololol=lo Ot 5T 3

_ |paso[la-1014 |r00a[pRE1|Pa0aea2 [Enamontage Pummpe Ci=EEE] I 5T
1060 b-1014  [1060[PPO1FROBEEZ |abliefern an Lager ] =] =] Ot ST
070 n-1014  [1eE0FFE1 ormontage ololol=io ot 5T o
QasE A-1014  [1BEOPFE1 Frifuno I T = = 5T B

Nonnalarbeitspian Andern: FHMW Ubersicht

|B FHM ||D MateriaI”D Sonstige ||D DDkumentHD Equipment|

> B vy

Endmontage Pumpe Material {F&) n
Pumpe (Stammfolge)

Fertigungshilfzmittel-Zuordnungen zum Yorgang

Fos. |AFerHilfsmittel Bezeichnung YWerk|Ste...|L... [Menge Ei...|Farm... [Eingatzwert  |Ei..|Form... |&nderungs
QO1QD(T-DEE DRW D08 B8 Bohrer mit Beschreibung 1 D 15T Emelcle]

QO1QD(T-DEE DRW D08 B8 Bohrer mit Beschreibung 1 D 15T Emelcle]

OO20(5|PP-FHHS PP-Ferigungshilfsmittel (Sonstiges) 1 D 1157 |SAPFEIE MIMSAPFBZ
[QO30M|PP-FHHM FP-Fertigungshilfsmitiel (Material) 1oe0) | 1|57 [SAPFE1[1D MIN[SAPFEZ2

Zuordnung andern:
Normaiarbeitsplan Andern: Vorgangsiibersicht

Em |D Ref. || ArbPlatz |g KompZuurdlg Folgen |g FHM |g Frifmerkmale |

KompZuord. allg. (F7)

_ Purnpe {Stammfolge)

vorgangsibersicht

Vur... Uvirg |Atbeitsp... Werk|Ste... Vorlage... |Beschreibung L. |F... |KL.|B... |P... |¥... |U... |Basism
ne10 A-1014  [1000FPE1PACACET |[Bereitstellung gemal: Kommissioniediste [ T [ ] i
noza A-1014  [1000|PPEY PAOAOEZ |Einpressen Laufrad in Gehiuse = OO = [
0030 4-1014  [1000[PPO1[PO00AAS4 | ackieren Gehduse 0 o o § Lt
0040 4-1814  [1000[PPO1[PE00EEZ [Einbauwelle in Gehause 0 o o Lt
Da50 4-1814  [168A[PPE1 PABOAAZ |Endmontage Pumpe O [ ) Lt
o6 A-1814  [1808[PPE1[PEOBRAZ |Ablicfern an Lager 1§ o o o
nare h-1014  [1000[PPO1 ormontage (o o oyt
EEEE n-1814  [1888PPET Prifung (0 o o ]t
030 4-1014  [1080[PPO1 Test (o o ot
o100 1000 (o o Lt
110 1000 ] o o o § L
o120 1000 I o § o § Lt
m4 2 ylelele] M IEEE A E e 10




Nommalarbeitsplan dndern: MatKomponenteniibersicht

| Meuzuordnen || Urnhangen | A2 Plan | 2 vargang

[T-B202
[T-B302
[T-B402
[T-T302

0070 M-1014-02
(ezje]e}
0108 100-700
f118100-100
o120

olzZzlaolZz/r|o/r | r|{r|ir

z. B.
Normalarbeitspian dndern: MatiKomponenteniibersicht

W| Urnhangen || Stilli ||‘§2 Plan ||£ Yargang

m-B102
m-B202
m-B302

td-1014-02

100-700

100-100




Kapitel: Produktion
Thema: Auftragserdffnung ohne Grunddaten TCode: CO01
1. Eréffnen Sie einen Auftrag mit folgenden Angaben
Material T-MAN
Produktionswerk 1000
Auftragsart PPO1
Gesamtmenge 10 Stilick
Eckendtermin beliebig
Terminierungsart riickwarts
Ferligungsaufirag anlegen: Kopf

T Material | Ta Kapazitat | |

[ Ferigungsersion.

-PPI31
Pumpe {ohne Stickliste, Plan) -1DI3EI

1]

Allgemein | Zuordnung ¢ Wareneingang ¢ Stederung | TermineMengen o Stammdaten | Lanatest o Verwaltung

Mengen

Gesamtmenge 10 5T Dawvan Ausschul o,u0 %

Geliefert ] Mind-iMehrzugang @

Termine

Ecktermine Terminiert Gemeldet

Ende 30.10.04| @B:EIEI aa:ea

Start HO:BE He:en (o] e

Freigahe

Terminierung Terminierungspuffer

Art 2 Rldckwartsterminier... 8 Horizontschllssel 61

Reduzierung Yorgriffszeit 2 Arbeitstage

Himweis Kein Terminierungshirweis Sicherheitszeit 1 Arbeitstage
Freigahehorizont 5 Arbeitstage

Prioritat _

Fertigungsaufirag aniegen: Kopf

2 o | 28 vt |23 8] B Ferurgsesin

Pumpe (ohne Stackliste, Plany -1 Lee]c]
[i]

Langte:

| Standardarbeitsplan
Selektion &ndern
Yorgang generieren

Geliefert

Ende
Start
Freigabe
[ Terminierung [ Terminierungspufier > Vorgang gen.

- Nein 2 Ja



2. Sehen Sie sich die Vorgangsubersicht an. Es wurde bereits ein Vorgang 0010 automatisch
angelegt.
Fertigungsatfirag aniegen: Kopf

P Material | & Kapazitst | &% 2 B| & @ B | @ T

YAREAEARERET E Worgangsibersicht (F5) -PPB'I
Furmpe {ohne Stilckliste, Plan) -1I38EI
[1]

Allgemein | Zuordnung  Wareneingang  Steuerung ¢ Termine!Mengen | Stammdaten | Langtext § Yerwaltung
Mengen

Gesamtrenge  f10 ST Dawon Ausschul .00 %

Geliefert ] Mind-iMehrzugang @

Fertigungsaufirag anlegen: Vorgangsiibersicht
B o) @ Zo Material | b Kapazitat |

400000006601

FPumpe {ohne Stckliste, Plan)

Vargangsibersicht

g |Lrg | Start Start ArbPlatz  |Werk|Steu VISchl  |Kurztext Yorgang Tt |SysStatus (KO, |FHM |[EFK |B... |Ende Vargangsmenge I
Ho1e 27.10.2004 [15:00: 6001310 1000 PPE1 POBOOOT Bereitstelluny aem& K... | ] [EROF_W0GN| ] | [] | [] | ] [27.10.2004 10f
00z A0:08 ;80 1080 | 1 5 o Y 1k
(TR 0000 ;680 1080 | 1 5 o Y 1k
0040 00000 1000 O I 1
[T 0000 ;60 1080 O ORECEEeesE 1

3. Erfassen Sie einen Arbeitsvorgang 0020. Verwenden Sie fiir die Erfassung des
Vorganges folgende Daten:

Arbeitsplatz-Nr. T-V##

Vorgangssteuerschlissel PP01

Rustzeit 10 min

Maschinenzeit 30 min pro Stlick

Personalzeit 60 min pro Stiick

] Detail Worgang F7

Bestellanforderung

Fertigungsauftrag anlegen: Vorg

D

Beziehungswissen...

Sy Mmaterial | Fa Kapazitat | | Freigeben

Status Strg+F&
Langtext F4

Ungeplante Prifmerkmale

PPE1
1000

00008000081

0 Stamm. &

Yorgabewerte verdichten

Vnrgangsibersicht BAMF/Reservierungen aktivieren
wrg [Uvro|Start Star ArhPlat Rickmeldungen anzeigen Nt |SvsStatus (KO
27102004 [15:00:00[1218  [16  Anderungsmalinahme v | [ERDF_vosN| [
| 1-y2  [1E  Einplanen u
Qo030 0O:o0:og 1€ Ausplanen ] g
no4n RR 1 0T O
no50 000000 1000 O O
nogo 000000 1000 O O




Fertigungsauftrag anlegen: Vorgang - Detail

1O | o E g waterial |8 kapazitat | 5 @ E 5 8| A vorgang.
£A0000AARANT PPOT

Pumpe {ohne Stackliste, Plan) 1800
Montieren gemai Zeichnung un ]

d Arbeits- a :.
PPOT o [

.,
[ L onE

Vargahe fvargahewerts

Basizsmenge 1 Umrechnung Mengeneinheiten

Mengeneinheit Vr. 5T Plan 1 entspricht Yorgang 1

Ethalzeit MoEh MgEh T
Vorgahewert  Einheit

Ristzeit 10 MIN

Maschinenzeit a0 MIM

Persanalzeit G MIN

War. Worgahewert 1

War. Worgahewert 2

War, Vargabewert 3

]
0 Auttrad wurde mit der Mumimer BO004545 gesicher

. ____________________________________________________________________________ |

4. Erganzen Sie nun den Auftrag indem Sie diesen andern.

Erfassen Sie dabei einen weiteren Arbeitsvorgang 0030 mit den nachfolgenden Daten
Arbeitsplatz-Nr. T-M##

Vorgangssteuerschlissel PP99

Rustzeit 10 min

Maschinenzeit 30 min pro Stlick

Personalzeit 60 min pro Stiick

Fertigungsauftrag dndem: Vorgang - Detail

MO M| A D g watersl| T kapaatet | 5 B B &

GO004545 Iﬂml
I-MAN Purmpe [ohne Stickliste, Plan) -1 filola}
7 o
PP33 | [
] B
Vorgahewste - vorgabew... ||, [[» ['2]
vorgabe f Vorgabewette
Basismenge 1 Urnrechnung Mengeneinheiten
Mengeneinheitvrg sT Plan 1 entspricht  Vorgang 1
Erholzeit MyEh MyEh 8T
Vargabewert  Einheit
Rilstzeit 10 nin )
Maschinenzeit 30 HIN
Personalzeit lil:] HIN
Var. Vorgabewert 1
Var. Vorgabewert 2
Var. Vorgabewert 3




5. Flgen Sie dem Arbeitsvorgang '0010' die Materialkomponenten 'T-T1##' und "T-T2##' mit
beliebiger Menge hinzu.

Wiy | Uvrg [Start Start ArbPlatz  |Werk Steu [WISchl  |Kurztext Vorgang Tt |SysStatus |k
1000|PPO1 PODAOE1 Bereitstellung gemar K.. hEH

0028 26.10.2004 [B7:45:42T-¥02 (1006 [PPE1 POBEAOZ Montieren geménr Zeich... EROF

0038 27102004 (11:22:51T-MO2  [1006[PPOSPOBAEAT Morgang 30 EROF

0a40 [0 06 a0 1008 =

oasg 0006 ;a0 1008 =

0EG0 Q0000 glele] |

0ava A0 08 ;a0 1000 |

o0ago [0 06 ;a0 1000 =

[eTfe]e) [0 0660 1000 =

0100 (a[e e 1068 =

0110 [0 06 a0 1008 =

0120 [0 06 a0 1008 =

0130 [0 06 a0 1008 =

0140 0006 ;a0 1008 =

0150 Q0000 glele] |

0160 A0 08 ;a0 1000 |

0170 [0 0660 1000 =

0180 [0 06 ;a0 1000 =

0190 [0 06 a0 1008 =

|K0mp0nenten Zum Yargang |

®a| Fertigungsauftrag dndem: Komponenten zum Vorgang
MO M| P D) @2 Material | g2 kapartt |

-PP|31

GOEE4545

Fumpe (ohne Stickliste, Plan) 1600
Bereitstellung gemal Kommissionietliste ]

6. Fiihren Sie eine Auftragskalkulation (Ermitteln Kosten) durch und sehen Sie sich das
Kalkulationsergebnis an.

Kopf
Auftragsnetz
Uhersichtan

Umsch+FB

| EE | @ o

Kosten

Fehlteile
Ywhl-Bereitstelliste
Dokumentiepte Warenbewegungen

Analyse

Einzelnachweis

Schichtung

Saldo

Grafik
Yorgangsidbersicht BeietEle
vrg | Uvrg Start Start p| [epeEiEismlEmE] Tt [SysStatus [+
Qo1 26.10.2004 |B7:45:42[1| anderungsversaltung ai k. | [ | EROF YOGH
naza 26.10.2004 (87 :45:42[1  Ursprungscharge Zeich.. EROF
ooz 27102004 [11:22:851([T  Zurick F3 [EROF
0o4a EERCERCE TTEee T T [
oosa 00080 60 [1ean] | | [

Fos |Komponente Bezeichnung Bedarfsmenge ME |FT [Werk(LOr |Charge & |An... |5G |RG |SE
EO16(T-T102 Rohling fiir Spiralgehause 10,006 L ood O (|
HO20(T-T202 Flachdichiung 10, 606 L [eaa O G (|
0030 = [
BE40 [ O =
bsa ElEE
DOGA = [
0o7a = [
LaLeE=D] [ O =
baoa ==



ODER!!
Fertigungsaufirag dndem: Vorgangsiibersicht

B o B 8% Material | €& Kapazitat | s i3 3 &= EE | B vorgidnge  Ta

--------- . |Auftrag kalkulieren (Strg+F7) |

wuttrag; At PRO
Aaterial T-MAN Pumpe (ohne Stickliste, Plan) Wark 1000
‘olge ] 0 Stamm .. Z

Yargangsibersicht
7. Sichern Sie den Auftrag.

Kapitel: Produktion

Thema: Auftragseréffnung mit Grunddaten TCode: CO01
1. Eréffnen Sie einen Auftrag mit folgenden Angaben

Material M-nnnn-01

Produktionswerk 1000

Auftragsart PPO1

Gesamtmenge 10 Stiick

Eckendtermin beliebig

Terminierungsart riickwarts

Fertigungsauftrag aniegen: Kopf

B of) B 9 material | ¥ kapaziat | &L 32 8 S B E

l?:E

\wfirag $0A0AAOAN0AT Art PP
Aaterial H-1614-81 Purmpe Esswein Alexander VWierk 1000
itatus EROF ABRY MMYP

Allgemein k Zuardnung k Wareneingang k Steuerung k Termine/Mengen k Stammdaten k Lan

Mengen

Gesamtmenge 10 ST Davon Ausschuf 0,00 %

Geliefert o Mind-iMehrzugang @

Termine

Ecktermine Terminiert Gemeldet

Ende O2.11.2004 @0:00  29.10.2004 17:00

Start 21.10.2004  @0:00 21.10.2004 13:24 oo oo

Freigahe 21.10. 2004

Terminierung Terminierungspuffer

Art 2 Rickwartsterminier.. & Horizontschliissel oo

Reduzierung Es wurde nicht reduziert “orgriffszeit Arbeitstage

Hinwreis Kein Terminierungshimaeis Sicherheitszeit Arheitstage
Freigabehorizont Arheitstage

Priaritat

Vorgange werden automatisch tbernommen - Normalarbeitsplan zum Material!!!

Wenn Arbeitsplan geédndert = Nachlesen Stammdaten = Anderungen werden in den Auftrag
libernommen!!

Funktionen — Stammdaten lesen

2. Geben Sie den Auftrag frei und sichern Sie diesen.
Auftragsnummer:

@ Auttrag wiurde mit der Mummer BO004564 gesichert




3. Eréffnen Sie einen weiteren Auftrag mit folgenden Angaben
Material T-B4##

Produktionswerk 1000

Auftragsart PPO1

Gesamtmenge 10 Stiick

Eckendtermin beliebig

Terminierungsart riickwarts

4. Sichern Sie den Auftrag
@ Auttrag wiurde mit der Mumimer GO004566 gesichert

Kapitel: Produktion

Thema: Planprimarbedarfe und Auftragseréffnung mit

Planauftragen

1. Bereiten Sie zunachst lhren Materialstamm M-NNNN-01 fir die Programmplanung und
Bedarfsplanung vor. Sie sind der Disponent 0##. Das Material soll plangesteuert disponiert
werden. Die (Fertigungs-)LosgréRe soll jeweils exakt dem errechneten Bedarf entsprechen.
Die durchschnittliche Eigenfertigungszeit betrégt 5 Tage. Der Horizontschlissel soll 000 sein.
Die Strategie, unter der das Material gefertigt wird, ist anonyme Lagerfertigung.

- erledigt!! Auch Dispo 1 und 2!!!
Material M-1014-01 dndern (Fertigerzeugnis)

§y = Fusatdaten ge OroEbenen | g0 Bilddaten prifen (&

- {# Disposition 2 " & Disposition 3 k @* Disposition 4 k Frognose k pl\rbeitswr...“I aOE

Material M-1014-81 Pumpe Egswein Alexander
Werk 1688 Werk Hamburg

Prognosehedatfe

Periodenkennzeichen H Geschlahresvariante Aufteilungskennz.
Yarplanung

Strategiearuppe 1B| Anonyme Lagerfertigung

Verrechnungsmodus 2 Verlnt Rickwarts 30

Wertlnt Vorwarts 3 Mischdispasition

orplanmaterial orplanunoswerk

WarplUmrechFaktor “Warplanungs-BME
Verfligharkeits prifung

Verflobarkeitsprif, 62 GeswWiederbeschZeit 10 Tage
Proj.dbergreif.
['Werkssnezifische Konfiouration |

2. Dann passen Sie sich zunachst die Oberflache und Funktionalitat der Bedarfs-/Bestandsliste
fir die weiteren Arbeiten an.

a. Wahlen Sie den Reiter EINZELEINSTIEG und selektieren Sie mit Material M-nnnn-01
Werk 1000

- ok



b. Andern Sie zunéchst das Navigationsprofil.
Prufregel fur ATP-Anzeige PP
Navigationsprofil Z IDES 01

Umfeld
ATP-Mengen
Gesamthedarf anz.

02 FEE @

edarfs-/Bestandsliste von 14:20

Materialbaum ein | 2 | & B & T
Eettigungsversion

M-1814-081
1008 @ Produktstrkiur
1000 4E Material anzeigen

haterial Andern

Eonfiguration anz.
Quotierung

Dispa...|Daten zum Dispaelern,| 1110 Retail Aktionen i warfilghare Menge L:
5102004 }W-BE.. Saisonmaterial ]
H02.11. 2004 FE-AUF 000060004564 'PPO1/F  Eigene Favoriten v 10 10 |aE
Mavigationsprofil » | Zuordnen
nach frei
naoch frei
nach frei
nach frei
naoch frei

Bedlarfs-/Bestandsliste von 14:20 Uhr

anataumen |2

Darstellung Fetindensummen | BE Termine

mMengeneinheit

@ Basismengeneinheit

) Alternativmengeneinheit 1 Basis-Mengeneinheit

Prifregel fiir ATP-Anzeige

Prifrecgel PP

Performanceeinstellungen

[ Auftragsbericht-haum gepuffert lesen

Mavigationsprofil Z_IDES_M

— v (B uensiing X |




3. Uberpriifen Sie die Bedarfs-/Bestandssituation fiir die Materialien M-nnnn-01und T-B3##.
Notieren Sie sich die aktuellen Besténde:

M-nnnn-01 0
T-B3#t' 0
- ok

4. Erfassen Sie fur die nachsten drei Monate einen Planprimarbedarf fir das Werk 1000 mit
100-50-100 Stiick lhres Materials M-nnnn-01 tber das Menu zur Programmplanung.
Verwenden Sie folgende Daten

Version 00

Planungszeitraum Voreinstellung unverandert ibernehmen

Bedarfsparameter (Betatigen Sie die Drucktaste!)

Bedarfsart LSF

Darstellung Periodenaufteilung einschalten

Aktiv Schalter setzen

Ubersicht Planungstableau einschalten

Planprimdrbedarf aniegen: Einstieg

Planprimarbedart filr
@ Material B-1014-81 [
) Produktgruppe
) Bedarfsplan

Dispobereich 1080
Werk

“ersion festlegen

Yarsion BEDARFSPLAN

Planungszeitraurm
won 25.10.2004

29.11.200%

M Monat

his Planungsperiode

Planprimédrbedarf aniegen: Planungstableau

GAHTEZ B

Tahleau

rmaterial DspB... V3 A..IEI... IM 10.2004 IM 11.2004 | 12.2004 |M 01.2005 IM 02.2005 IM 03.2005 IM 04.2005 | 05.2005 |M 062005 IM 07.2005 IM 0g.2
—

M-1014-01) [P0 |00 ST 100 50 100
100 Be
1000 @
1000 ee
1000 |Be
1000 @
1000 Be
1000 Be
1000 |@e
1000 |Be
TAAR AR

JEEEEEEEEE]E




5. Fuhren Sie fur das Erzeugnis M-nnnn-01 eine mehrstufige Bedarfsplanung
(Einzelplanung) durch.

Verwenden Sie dazu folgende Eingaben:
Verabeitungsschliissel NETCH

BANF erstellen 3 (nur Planauftrage)
Lieferplaneinteilungen 1 (keine)
Dispoliste ertellen 1 (immer)
Planungsmodus 1 (Normalmodus)
Terminierung 2 (Durchlaufterminierung)
Alle anderen Schalter nicht einschalten!
- TCode MDO02

Einzelpianung -mehrstufig-

_M-1D14—D1
_1DDD

-1 f2]a]o]

FPlanungsumfang
[ Produktgruppe

Steuerungsparameter Disposition
NETCH
Bestellanf. erstellen 3 Bestellanforderung im Erdffungshorizont

Werarheitungsschlissel Met-Change im gesamten Horizont

Lieferplaneinteilungen 1 Grundsatzlich Lieferplaneinteilungen
Dispaliste erstellen 1 Grundsatzlich Dispositionsliste
Flanungsmodus 1 Flanungsdaten anpassen (Mormalmodus)

Terminierung P@ Eckterminbestimmung fir Planaufirage

Steuerungsparameter Ablauf

[] Auch unverinderte Komponenten planen
[] Ergebnisse vor dem Sichern anzeigen
[] Materialliste anzeigen

[] simulationsmodus

Der Planauftrag firr die Baugruppe muss natirlich einen friheren Termin bekommen als der Termin des
Endproduktes!!!

Endprodukt setzt sich ja aus mehreren Baugruppen / Teilen zusammen!!! (Sekundarbedarf!!)



Bedarfs-/Bestandsiiste von 14:50 Uhr

| | | |® Einzelpl. mehrstufig ||ﬁ Strukturstickliste ||E PlanungsrezeptHE Arheitsplz
M-1014-01 ()

1060

Dispobereich 1800

Dispo..|Daten zum Dispoelem.  |Umterm. DA ZugangiBedarf Werfigbare Menge
-BE .

FE-ALF [00BOEREA4564 /PPO1/FR

PL-AUF |DOBOE32022/LA
P-BEC|LSF

PL-ALF EEEOE32023 /LA
P-BEDILSF

PL-AUF |BEOE0320Z4 /L8
P-BED|LSF

6. Uberpriifen Sie die Bedarfs-/Bestandssituation fiir die Materialien
T-B1## bis T-B3## und
T-T1## bis T-T4##

- ok

Planauftraq: - Ergebnis einer Disposition (autom. oder manuell) und ist die Vorstufe zu der Fertigung!!!
- Anforderung, dass man etwas brauchte!!!
- nachstes ist dann der Fertigungsauftrag!!

7. Wahlen Sie fir das Material M-nnnn-01 einen Planauftrag aus.
Nummer des Planauftrages: _ 0000032022
Setzen Sie diesen Planauftrag mit der Gesamtmenge um.

Benutzen Sie dazu den Weg Uber das MenU der Fertigungssteuerung.
Bedarfs-/Bestandsliiste von 15:11 Uhr

| ‘ | |® Einzelpl. mehrsiufig |r.% Strukturstickliste ‘E Planungsrezept| E Arbei

_@
Dicpomerimal 20| wawnaar 21 e 5T |2

Dispo..|Daten zum Dispoelem.  |Umterm. D.. |4 |Zugang/Bedarf Verfiighare hMenge

LB 2B84 hW-BE .. 8
11,2004 |FE-AUF DBABGAR04564 fPPO1/FR 10
J11. 2004 PL-AUF BEEEO3Z2022 /LA

I | 000a032022 02.11.2004 o |
25 102001 E

Ausschup 8 125.10.2004 |
042 Produdonsendemn e Everctemnn

(BN | = Fertawnr || - TeilFertauftr || = Prozautr || - TeilProzautr | - Bant | | (]| 3

iF’Ianauﬂrag umsetzen in Ferigungsautrag (Strg+F1)i




|
O S g

8. Setzen Sie mehrere Planauftrage gleichzeitig in Fertigungsauftrage um.
Benutzen Sie dazu den Weg der Sammelumsetzung.
Grenzen Sie das Selektionsdatum ein (einen Monat vor bzw. einen Monat nach dem aktuellen

Datum)

Selektieren Sie die umzusetzenden Planauftrage mit folgenden Parametern:
Disponent 0##

Material M-NNNN-01

Auftragsart PP01

Notieren Sie die Nummern der umgesetzten Planauftrage:

Planauftrags-Nr. Fert.-auftrags-Nr.

Planauftrags-Nr. Fert.-auftrags-Nr.

Planauftrags-Nr. Fert.-auftrags-Nr.

T-Code: CO41

g 2 &/i0 coe Nk annD HE

Sammelumsetzung Planaufirige: Einstieg

[

Serennummer
Erefungstermin -

[] Fixierta Planaufirage [] vall hestatigt [ Micht bestatigt
[] Kapazitiv eingeplante Planauftrige [] Teilhestatigt [] Micht geprift

Sammelumnsetzung Planauftrage: Liste

© | Pt




Sammmeiumsetzung Planaufirdge: Liste
|

Flanauttrige

R.|Eriffnung  |KapaYerf |Start Ende |haterial Kurztext Auftragsmenge B.. |At |Flanaufrag Auttrag
wA19.11.2004|  []  [19.11.2004[@1.12.2004M-1814-01 Purmpe Esswein Alexander 50 ST [PPO1 32023 0004616
wA20.12.2004|  []  [20.12.2004[@3.01.2005M-1014-01 Purmpe Esswein Alexander 100 ST [PPO1 32024 EO004617

Kapitel: Produktion

Thema: Auftragsfreigabe

1. Zeigen Sie sich zu dem Material 'M-NNNN-01' mit der Bedarfs-/Bestandsubersicht
alle existierenden Fertigungsauftrage an.

Bedarfs-/Bestandsiiste von 14:02 Uhr

| | | |® Einzelpl. mehrstufiy ||ﬁ Strukturstickliste ||§ PlanungsrezeptHE A
Dispopereich 108

1008
Dispomerkmal PD Materialat  FERT Eimheit ST |2
Z..|Daturn Dizspo..|Daten zum Dispoelem.  |(Umtertn. DA |ZugangiBedart Werfiighare Menge La..
=26 . 10. 2004 jnBE . o
(=502 . 11.2004 FE-ALF POO0GA004564 /PPOT/FR 10 10 |1
82.11 L2004 [FE-AUF [BO00EROR4G0S/PPA1 an 108 ([@EE1
I32.11 . 2004 MP-BEDILSF 100- a
|31 122004 |FE-AUF [DO0OER0R4G16/PPA1 ] 50 |BEE1
=001.12 . 2004 yP-BEDILSF 50.- o
I33.EI1 L2005 [FE-AUF [HO00QGE0E461 7 PPE1 100 108 (@O
I33.E|1 . 2005 wP-BEDILSF 100- o

2. Wahlen Sie einen noch nicht freigegebenen Auftrag fiir die weitere Ubung
aus.

Eréffnet vs. Freigabe:
Freigabe:
- Auftragspapiere drucken
- Material entnehmen
- Rickmeldungen buchen
- Wareneingang buchen des Fertigproduktes
- Abrechnung




3. Prufen Sie die Materialverfiigbarkeit zur Materialkomponente T-B1##.
Mit welcher Priifregel und welcher Priifgruppe wurde geprift?
Waurde die Verfugbarkeitsprifung nach Ablauf der Wiederbeschaffungszeit beeendet?

Unter Komponenten!!!
Buftrag 1 60004509

Fumpe Esswein Alexander -1888

MO_FIL Kein Filter ] ST_STA Standardsort.. &

Komponentenihersicht

Fo... |[Komponente Bezeichnung Bedarfsmenge ... |P..[vor..|Fol.. Werk|La... |Charge A5 R...|5.|D.
jﬂmm-amz 9@ |57 10000801 ] ] i
Co20T-B202 Laufrad go (5T L [@oie|s gELelaRilelen] (|
0030|T-B302 Hohlwelle 98 5T |L [@e1o@  [1ee0|@ecd (] N
0o40(7-B402 Antriebselektronik TURBODRIVE 98 5T |L [@e1o@  [1ee0|@ecd [
0O50(T-T3082 Sechskantschraube M10 720 5T |L @e1o@  [1eeo@ecd (]
pO7oM-1014-02 Fumpenmotor Esswein Alexan . 90 5T L |@ata@ 1000 (]
EREL] Stitziisse 90 5T | |pe1ofp  [1eo0 Sololcl b
0108 [160- 700 Blech ST37 25,20 M2 R |oi1o@ 1ooe|eoa (|
E118[160-16a Gehiuse 9o (5T N [@a1e|s B0 |E6a1 (| N
pE10[160-118 Rohling fir Spiraloehause 98 5T |L [@e1o@  [1ee0|@ecd (]
po20[160-120 Flachdichtung 98 5T |L [@e1o@  [1ee0|@ecd (]
pO30[160-130 Sechskantschraube M10 720 5T |L @e1o@  [1eeo@ecd (]
0120 (N
0130 o] o ]
0140 (|
0158 (|
0160 (] N
0170 (]
0180 (] i

33 | | EB|C27 ] | 85| 2 <ornponnte|

|Verft|gbarkeit Kompanente
Unten fiir eine Komponente!!!

4. Prifen Sie die Verfugbarkeit der Kapazitat zum gesamten Auftrag.
Fertigungsauftrag dndern: Komponenteniibersicht

(%5 waeral] 8 Kapaztst | & 3[4 € B | B Komponerten T3
EEIEIEIVErngharkeitMaterialprﬂfen [Strg+F 4) -PPE|1

Fumpe Esswein Alexander -1EIEII3

MO_FIL Kein Filter ST_STA Standardsart . &

Komponentendhersicht

wenn Fehler:

Kopf Umsch+F6 B9 | 5] [&] | E W
Auftragshets

Fertigungsauftrag i .. N
| o] | | % matenial||¥S Kapw  kosten :
Fehlteile o
Whil-Bereitstelliste

Dokumentierte Warenbewegungen

GO004609

MO_FIL Kein Filter = ErEiR "
e et T T Frotokolle [ Terminierung
Fo . |Komponents Bezeic el vz EreiEabe E
oE1aT-E102 Ihau Anderung sve nvaltung Loschvormerkung
OOZ0|T-B202 Laufrad Ursprungscharge o wihil-Bereitstellung B
0030 (T-B202 Haohlwe Zuriick F3 Lesen PP-Stammdaten B
0oaAQT-BADZ ntriehs aTERIronk TUORBOORTYE = werfigbarkeit Material
oosalT-Tanz Sechskantschraube M10 720 werfigbarkeit FHM |
CEFAM-1014-82 Purmpenmotor Esswein Alexan .| Q@

Kostenarmittiung -
pE9a SFumpenmotor Esswein Alexander | 99 = 0 |
p1eajiaa-ron Blech 5Ta7 [ 25,20 nuren
R T T Aam e e lamaala lammnlamnal




Verfiigbarkeitspriifung zum Bedarfstermin (Bedarfstermin ist Starttermin des Auftrags oder
Beginntermin des Vorgangs — Unterschied liegt im Termin)

Verfligbarkeit kann schon bei Eréffnung aber auch bei Freigabe geprift werden!!!

Priifungsumfang:
- Dynamische Verfiigbarkeitspriifung
-> im eigenen Werk — nur das Material um das es geht — zum Bedarfstermin
- ATP - Available to promise
- Globale VP
- im Werk — in anderen Werken — bei Lieferanten etc. (kann das R/3 nicht)

5. Prufen Sie nun die Materialverfigbarkeit zum gesamten Auftrag.
Welchen neuen Status hat der Fertigungsauftrag?

Fertigungsauftrag dndemn: Kopf
A o s Kapazitat| | 5 3 B 5% @ E

sap(Yerigbarkeit Material prifen_(Strg+F 4)|
=]

T3

Auftrag Art FFE1
Material M-1014-81 Pumpe Esswein Alexander Werk 1000
Status ERQF YOKL ABRY MMYP

Allgemein k Zuordnung k Wareneingang k Steuerung k Termine/Mengen k Stammdaten k Langtext k Weanwaliung

Mengen
Gesamtmenge 0 5T Davon Ausschul o,en %
Geliefert ] Mind-"Mehrzugang 0
Termine
Ecktermine Terminiert Gemeldet
Frirlea 211 . 2004 QOO0 29 10,2004 1700

6. Geben Sie den gesamten Auftrag frei und sichern Sie den Auftrag.
- ok

7. Fihren Sie eine Sammelfreigabe fir alle Auftrage (bis auf 1) lhrer Materialnummer M-nnnn-01
durch.
Auftragsinfosystem: Detailliste Auftragskopfe

§j| Z Gy |:?,;| & Aufrag | Ge Auftrag | B Su S Aufrag
EiBEREREREEERIEER EE EE IR
L,

|
=

=0 || Auftrag Materialnummer Autar| Di... |F Auftragsmenge Ei... |Eckstart “ Eckende Systernstatus hd
60004616 [e7|M-1014-01 PPO1(002 (002 |1000 50 (ST (19.11.2004 (01.12.2004 |EROF YOKLABRY NMVP ]
60004617 PFO1 (002 100 3T |20.12.2004 |03.01.2005 |EROF YOKL ABRY NMVP ]

- Massenbearbeitung ausfiihren!!



Kapitel: Produktion

Thema: Drucken der Auftragsbelege

1. Nehmen Sie fiir das Material M-NNNN-01 einen nicht freigegebenen Auftrag fiir
die weiteren Ubungen. Auftragsnummer: 60004674

Teilfreigabe: nur einzelne Vorgange freigegeben!!
-> Bearbeitung nur bis zu einem bestimmten Vorgang!!
- nur die Vorgange werden gedruckt, die Freigegeben sind!!
-> flrs Drucken ist auch ein Steuerschliissel notwendig!!

Drucken: (Einstellung im Customizing)
- Steuerkarte
- Lohnschein
- Rickmeldeschein
- Materialbereitstellungsliste
- Warenentnahmeschein
- Materialzugangsliste
etc.

2. Prifen Sie die einzelnen Arbeitsvorgange und halten Sie folgende Daten fest:
AVO Arbeitsvorgang
drucken

Lohnschein drucken Anzahl
LS

Riickmeldeschein

drucken

Anzahl

RS

Ja Nein Ja Nein Ja Nein
0010

0020

0030

0040

0050

0060

= Info liber den Steuerschliissel!!!!l!!




3. Geben Sie den Vorgang '0010' frei und sichern Sie den Auftrag.

R o) [ s Material| 2o Kapazitat | |

GOO046T4

Worgangsibersicht

vrg |Uvrg|Start Start arbPlatz [wierk|Steu [viSchl  [Kurztext vorgang Tt |SysStatus [KO.. [FHW [EPK |E
M 1000|PPA1[PO00DET [Bereitstelluny aemAR K. | ] TR
[alepele) 27.10.2004 [15-A8:2A8-1A14 [1AOA PP PARAAEZ Einpressen Laufrad in & .| [ ] [EROE = [l
0038 02112004 [08:00:08/4-1014 [1000PPO1|[POO0EO4 Lackieren Gehiuse ["][EROF [ o e
0048 04112004 [15:08:224-1014 |[1000 PPO1 POADBOZ Einbau Welle in Gehause | [ | [EROF [ L A
0050 05.11.2004 [15:31:20/8-1014 [1800[PPO1 [PAOAREZ Endmontage Pumpe ["] |EROE ] Rl
{o[s]=fe) 09112004 [15:27:44[A-1014 [1000PPO1 |[PODDAO Mbliefern an Lager [][EROF. [ o e
[E) 10.11.2004 [15:23:54)8-1014 [1000[FPO1 Warmontage ] [EROF ol o
[TET) 11.11.2004 [15:20:14[8-1014 [1000[PPO1 Priifung ] [EROF ololcl
[TET 12112004 [15:16:20\8-1014 [1000 PPO1 Test [] [EROFE oo e
B100) [o: 0 aa oA = O =
0110) R 108D = O =
0120 00:00:00 1000 O (8 o e
0130] [0 0a:aa oA = O =
0140) Ao 08 aa oA = O =
0150 [0 oA an 1oan o BB E
0160 00 00:00 1000 O [ o e
0170) [o: 0 aa oA = O =
0150) A0 08 aa 1oag = O =
0190) A0 oA ;a0 1oan [ ==

4. Drucken Sie zunachst nur die Auftragspapiere zum Arbeitsvorgang '0010".
-> Symbol ,Drucken®

5. Sehen Sie sich den Status des Auftrages und des Arbeitsvorganges '0010" an.

6. Sehen Sie sich das Druckergebnis an und priifen Sie an Hand vorstehender Aufzeichnung,
- Spool SP01

7. Geben Sie nun den Auftrag komplett frei und drucken Sie ihn vollstandig.

- ok

8. Benutzen Sie die Funktion der Massenbearbeitung zum Drucken weiterer Auftrage.

TCode: CO04N
Auftragsinfosystem: Detailliste Auftragskopfe

@H ||§ Auﬂrag”cﬁ%{; Auﬂrag| 8 auftran

EIEREINEE- BRI EE T EE
Fo 5w

a Auftrag Materialnummer Aufhrt| Di... Aufiragsmenge|Ei... | Eckstart Eckende Sys
BO004564 h-1014-01 FPO1 002|002 1000 100 |8T (21102004 |02.11.2004 |FRI
60004609 FPO1|002 90 |ST |26.10.2004 |03.11.2004 |FRI
GOO046T4 FPO1|002 o0 |5T 15.11.2004 |FRI
BO004616 FPO1|002 50 |ST (19.11.2004 |01.12.2004 |FRI
60004617 FPO1|002 100 (ST |20.12.2004 |03.01.2005 |FRI

- Massenbearbeitung ausfiihren



9. Uberpriifen Sie das Druckprotokoll auf eventuelle Fehler

10. Erzeugen Sie fiir den Auftrag aus Ubungsschritt 1 eine Kopie (Nachdruck)
aber nur fur die Laufkarte. Wahlen Sie dazu den Weg des Druckens ber den einzelnen Auftrag.

Auftrag

Anderer Auftrag Umsch+Fa

@@ D fOr

Anlegen

ern.; Kopf
|

Anlegen aus Planauftrag

Andern

Anzeigen
Sichemn Strg+5

nmna Foowain &lovandar

Einstellungen F Allgemein

Beenden Umsch+F3 Terminigrung ...
Verflgharkeit ..

Druck-Modus. ..
Listensteuerung...

Allgemein

Mengen Druckinfo

Gesamtmenge [100 BT Davon AUsschuie
Geliefert ] Mind-tehrzugang @
Terrmine

GOO04674

-PPD1
Pumpe Esswein Alexander -1 o]ela]

Ausgabegerét

LG01([Ohjektliste LFO1
LG02(5teuerkane LFO1
LG03(Lautkarte LFO1
[ LG04kanbankarte
L1 [Lohnschein LPO1
L02 Rickmeldeschein LFO1
[ o3
[ o4
Lk01 |Materialbereitstell. LFO1
k02 arenentnahmeschein  |LPO1
LkD3
Lk04
LF 01 [FHM-Ubersicht LFO1
[ |LFo2
] [LFDo3
[ |LFOo4
] |LPO1 Prifmerkmalsliste 1
=
=
[

H

LFO2 Prifmerkmalsliste 2
LPO3

(0 T T T o T T s T E T = T D

(0 T 0 T 2 g g e g e

v %

Dann nur die Laufkarte markieren



Kapitel: Produktion

Thema: Materialbereitstellung

Rufen Sie einen freigegebenen und gedruckten Auftrag zu Ihrem Material M-NNNN-01 auf:
1. FUhren Sie eine Verfugbarkeitsprifung fir alle Materialkomponenten durch und notieren Sie die
eventuell festgestellten Fehimengen an Hand der Fehlteiliibersicht zum Fertigungsauftrag in
nachfolgende Tabelle.

Material Fehlmenge Bestand Differenz

T-B1##

T-B2##

T-B3##

T-Ba##

Sichern Sie den Auftrag.

Verfiigharkeits priifung

oy B & F [ Felder

inzahl gepriafte Komponenten: 10
“ehlteile: T
sesamthestitigungstermin konnte nicht ermittelt werden

Material Werk|LOrt [Eedarfsmenge Bedarfstermin|Bestadtigte Menge Best. Termin|Materialkurztext
F1-T3m2 1000| BEE1 800,000 5T (26.10.2004 B,000 5T |31.12.9989 |Sechskantschraube M10
) T-Ban2 1000| BEE1 100,000 5T (Z26.10.2004 30,000 ST (04.11.2004 (Antriebselektronik TUREOD
| T1-B302 1000| BEE1 100,000 5T (26.10.2004 0,000 5T (29.11.2004 |Hohlwelle
| 7-B202 1000| BEE1 100,000 5T (26.10.2004 g,000 5T |B5.11.2004 |Laufrad
] T1-B102 1000| BEE1 100,000 5T (26.10.2004 B,000 5T |15.11.2004 |Gehduse
H-1014-02 1000 100,000 5T (26.10.2004 B,000 5T |B3.11.2004 |Pumpenmotor Esswein Alexa
J1e0-110 1800|8061 100,000 5T (26.10.2004 88,000 ST (09.11.2004 (Rohling for Spiralgehduse

2. Priufen Sie fur jede Materialkomponente den aktuellen Bestand an Hand der Bedarfs-/
Bestandsliste.

Notieren Sie diesen in der vorstehenden Tabelle.

Ermitteln Sie die Differenz aus Bestand und Bedarf. Tragen Sie diese in der

Tabelle ein und buchen Sie entsprechend des folgenden Hinweises mindestens diese
Differenzmenge in den Bestand.

kénnen Materialentnahmen auf Grund zu geringer Bestande nicht durchgeflihrt werden, so fiihren
Sie einen Sonstigen Wareneingang mit Transaktion 'MB1C' Bewegungsart '561'aus. Buchen Sie
eine ausreichende Menge.

T-T302 — 2500
T-B402 — 250
T-B203 - 250
T-B302 — 250
T-B102 — 250
M-1014-02 — 250
100-100 — 100

3. Entnehmen Sie die Materialien, so da® keine geplanten Materialentnahmen offen bleiben.

- Mit Auftragsnr. Etc. eingrenzen und Kommissionieren - Sichern!!

Wenn ungeplant dann migo
- Warenbewegung 261 auf Auftrag > Warenausgang — Sonstige — 261




4. Sehen Sie sich die Fortschreibung im Auftrag an

Dokumentierte Warenbewegungen, Entnahmemengen, Ist-Kosten

Kopf
Auftragsnets

EHE @

@B Fertigungsauftrag i
[ gt Kapa

GO004674

Uhersichten v

Kosten 3 Analyse

Fehlteile Einzelnachweis

WWihl-Bereitstalliste Schichtung
Dokumentierte Warenhewegungen Saldo
Grafik

Protokolle

Kapazitatsplantafel

Allgemein

Stammdaten Langte

Enderungsverwaltung

Mengen Ursprungscharge J
Gesamtrnenge  [l00 Zuriick Fa g,.00 %
Geliefert o Mind-iMehrzugang O

Auswirkungen des Warenausgangs:
- Materialbeleg
- Buchhaltungsbeleg
- Kostenrechnungsbeleg
- Ete.

Kapitel: Produktion
Thema: Riickmeldungen
-> siehe Folie!ll!

Fertigungs-
a auftrag
3o 8
\ ‘\ / :

Upload BDE-Schnittstelle Manuelle Erfassung

RN

Sichern der Riick-

meldungen

'\ Ausfiihrung verschiedener Funktionen unter
5 Verwendung der Riickmeldedaten als Inpu

etc.



¢ ‘3 Produktion
B [ Stammdaten
[ Absatz-iGrobplanung
[» ] Distributionsplanung
> ] Produktionsplanung
[ [ Bedarfsplanung
2 Ferigungssteuerung
[ Auftrag
> [ Steuerung
P | Warenhewegungen
7 {3 Rickmeldung
"7 {3 Erfassen
= 3 Fum Yorgang
2 CO11M - Lohn-Rilckmeldeschein
) 018 - Zeitereignis
T C012 - Sammelerfassen
@ CO1F - Fortschrittsrickmeldung
g CO148- Zum Auftrag
> [ Schnellerfassung
) CO14- Anzeigen
) CO13- Starnieren

@ oML - vorgemerkte Rickmeldungen
F:}I T P o varnararlda Proraccoo

Fortschrittsmeldung:
Vorherige Vorgange werden mit zuriickgemeldet.
Vorgang 60 - 10,20,30,40,50 wird auch riickgemeldet!!

Ruckmeldenr. Zum Vorgang / Auftrag > einmalig!!

1. Rufen Sie einen lhrer freigegebenen Fertigungsauftrage auf und prifen Sie die Riickmeldepflicht
und die Riickmeldenummern der Arbeitsvorgange des gewahlten Auftrages.
Auftragsnummer: 60004674

AVO Ruckmeldung Meilenstein Riickmelde-

Nummer

Ja Nein Ja Nein

0010

0020

0030

0040

0050

0060

Sieht man auch in der Detailansicht der Vorgange!!!!

2. Fuhren Sie Riickmeldungen in den nachfolgenden Schritten durch

a. Fuhren Sie eine Teilrickmeldung (Menge = 10 Stlick und beliebige

Leistung) zum Arbeitsvorgang '0010' des Auftrages durch.

Benutzen Sie dazu die vorgangsbezogene Riickmeldung ,Lohn-Riickmeldeschein®

-> ok siehe unten



b. Fihren Sie eine Endriickmeldung (Menge und Zeit) zum Arbeitsvorgang
'0010' des Auftrages durch.
L ohn-Riiclaneideschein zum Fertigungsauftrag erfassen

| 2 warenbewegungen | B Istdaten

B5EE4

ao004574 [EUTE
ae1e _

Solit
A-1014

Teilriickmeldung ]

H BT
H BT

c. Fihren Sie nun eine zusatzliche Leistungsriickmeldung (1 Stunde Personalzeit und keine
Menge) zum Arbeitsvorgang '0010' des Auftrages durch.

- ok

d. Fihren Sie eine Endriickmeldung (Menge und Zeit) zum Arbeitsvorgang '0040' des
Auftrages durch. Benutzen Sie dazu die vorgangsbezogene Riickmeldung der
.Fortschrittsriickmeldung®.

- ok

e. Fuhren Sie eine Endriickmeldung (Menge und Zeit) zum gesamten Auftrag durch.
Benutzen Sie dazu die auftragsbezogene Riickmeldung ,Zum Auftrag®

Ist diese Riickmeldung mdéglich? Wenn nicht, dann filhren Sie Einzelrickmeldungen
durch.

Nein — Einzelriickmeldungen



3. Zeigen Sie alle durchgefiihrten Riickmeldungen des Auftrages an.
Riicioneidung zum Fertigungsaufirag anzeigen : Vorgangsiibersicht

fOOA4674
M-1814-61
% | & |& (= B
wngiéhler M.| Menge|Auss.. | M. | TextVrg. AlS)s
= @ 0010 ] 100 0 ST Bereitstellung gemak Kommissio... [«]
mE 10 08T k3
2 a0 0DsT O
3 i 0ET O
= @ 0020 ] 100 0 ST Einpressen Laufrad in Gehiuse
1 100 DET O
7 § o030 = 100 0 ST Lackieren Gehause
mE 100 08T O
7 § oo4n0 = 100 0 5T Einbau¥elle in Gehause
1 100 0DEsT O
= E oos0 = 100 05T Endmontage Pumpe
1 100 0sT O
= § 0060 = 100 08T Abliefern an Lager
1 100 DsT O
= @ 0070 | 100 0 ST Warmontage =
. 1 100 DET EE

4. Sehen Sie sich die Fortschreibung im Auftrag an (Istmengen, Status, Kosten).

5. Melden Sie eventuell nicht endriickgemeldete Vorgange zuriick und stellen Sie sicher, dal} der
gesamte Auftrag endriickgemeldet ist.

- ok

Kapitel: Produktion
Thema: Lagerzugang
1. Priifen Sie zunachst, ob fiir den Auftrag ein Wareneingang vorgesehen ist.

Fertigungsaufirag dndem: Kopf

B D) B 2 waterial |8 Kepeziet | £ 3 8 & D E | F T

GOOD46TA |7 PPA
M-1014-@1 Pumpe Esswein Alexander -1E|E|E|
H

o

‘Wareneingang

Steuerung

Bestandsart |Freivarwendt g Wareneingang

WWE-Bearbeitung Arbeitstage [0 WE-unhewertet
M Endraliafar

2. Priifen Sie den Materialbestand zum Material 'M-NNNN-01'
Materialbestand: -0




3. Fuhren Sie einen Wareneingang fir den Auftrag mit der kompletten Menge durch und setzen Sie
dabei das Endlieferungkennzeichen.
Materialbeleg-Nr.:

Was passiert WE mit Endlieferungskennzeichen:
- Auftrag bekommt neuen Status
- Wareneingang: Endgeliefert
- Kostensituation Wareneingang etc. (Auftrag bekommt eine Gutschrift — Minuskosten)
- Materialbeleg
- Buchhaltungsbeleg

Migo
@a Wareneingang Auftrag 60004674 - Alexander ESSWEIN

| Ubersicht aus || @ | | herken || Friifen || Buchen | | |ﬂ Hilfe|

B E|1i| A0 Wareneingang @ ROS Auftrag T 101
Weine Belege

¥ Bestellungen Allgermein
4500015650
4500015613
4500015564 Belegdatum 08.11.2004  Lieferschein
4500015544 Buchungsdatum  08.11.2004  Belegkopftext
4500015522 i i f
s Q [] 1 Einzelschein & ‘WaBeglSchein
45000154500
4500015490 Zeile |Materialkurztext Ok |Menge in EME E.. L&ron Chﬁ Elw... B..
¥ Auftrage 1 |Pumpe Esswein Alexander 108 ST |Materiallager 181
GO00467 4
814418
814407
814333 R —
814218
813962
812700
¥ Resenerungen Auftragsdaten
Leer
¥ Materialbelege
4800029379 Aufirag BOO04674 1
4900029355
5000008342
5000008203
4900028370

|° Materialbeleg 5000008374 gehucht

4. Prufen Sie die Fortschreibung des Auftrages erneut (Menge, Status, Kosten).
Welcher Status wurde neu vergeben?
BOAN4E74 [

H-1814-061 Fumpe Esswein Alexander
[i]

Lischen || LE Inhalt =

Endlieferkennzeichen B [ Endligferung Auftragspos.

5. Priifen Sie den Materialbestand zum Material 'M-NNNN-01'. Verwenden Sie dazu die
Bestandsibersicht.

Bestandsiibersichit: Buchungskreis/AVWwerk/l ager/sCharge

= | < > =5 e

M1aterial M-1014-81 Pumpe Esswein Alexander

1mteriatart FERT Fertigersenants

lengensinheit ST Basismengensinneit ST

Gesamt 100, oo oo ooa
1ooo 10ES AG 1oo, oo ooo ooa

oo oo
oo oo

1888 Werk Hamburg 100, 000
oaa1 Materiallager 1868008




6. Prifen Sie den Bestand in der Bedarfs-Bestandsliste zum Material 'M-NNNN-01'
Ist der gelieferte Auftrag noch in der Liste enthalten?

Bedarfs-/Bestandsliste von 14:23 Uhr

Materialbaurm ein | £| Yy [IRT ﬁ| @3 Einzelnl. mehrstufiy | &% Strukturstickliste |5 Planungsrezept | B

ﬂMaterial H-1014-01 Pumpe Esswein Alexander
Dispoheraich 1000 Harmhurg
Vierk 1000 Dispormetkmal  BD Materialart EERT = Einheit sT

E Z..|Datumn Dispo...|Daten zum Dispoelem.  |Umterm. D 4. | Zugang/Bedarf wWerfllghare Menge La...

FE00s. 11 . 2004 \W-BE 100

[ (=R02 . 11. 2004 FE-AUF |0DDOGOO04564 /PPOT/FR(DT1 .12 200415 10 118 [Boa1
(=702 . 11.2004 WP-BED|LSF 100- 10
(=703 .11 . 2004 [FE-AUF 0B005I004603/PFO1/FR(E1 .12, 200415 [t} 108 O
(=r01.12.2004 [FE-AUF DBO0S0004616/PPO1/FR|B3.01. 200515 50 150 01
(=701 . 12.2004 WP-BED|LSF Al - 100
(=103 012005 FE-AUF 0B005I004617 /PFO1/FR|E1 .02, 200515 100 208 [BOa
(=r03.01.2005)P-BED|LSF 100- 100
(=701 .02 . 2005 WP-BED|LSF 100- 2]

- Auftrag ist nicht mehr offen

Kapitel: Produktion
Thema: Auftragsnetze

Auftragsnetzte — Vorteile > Siehe Skript Kap. 3!!!
- Sonderbeschaffungsschliissel 52 im Materialstamm 2. Dispo-bild
- Es werden somit auch ,,Unterauftrage* fiir die Baugruppen angelegt!!

1. Welche Baugruppen sind in der Stiickliste des Materials ‘M-NNNN-01’als Komponenten
enthalten?

2. Andern Sie die Materialstammsatze der Komponenten T-B1## und T-B3##
so, dal} diese einer Direktfertigung unterliegen
(Sonderbeschaffungsschliissel ‘52°).

Material T-B102 dndern (Halbfabrikat)

§} = Zusakdaten 4u OrgEbenen |G& Bilddaten prifen || @&

. &# Disposition 1 ’ @®* Disposition 2 h Disposition 3 k Disposition 4 k Prognose “. Em

Matetial T-B102 Gehause
Werk 1o0a Werk Hamburg

Beschaffung

Beschaflungsart s Chargenerfassung

Sonderbeschaffung 52 Praduktionslagerort ARG

Quotierungsye n. Vorschlags-PvB

Retrogr. Entnahme FremdBesch Lagerort

Feinabrufkennzeichen BiGruppe

[] Kuppelprodukt Kuppelproduktion

[] Schittgut

Terminierang
| - Beschaffungsart E



3. Eréffnen Sie manuell einen Fertigungsauftrag fir das Material M-NNNN-01. Benutzen Sie dazu
folgende Vorgaben:

Werk 1000

Auftragsart PP01

Gesamtmenge 10 ST

Endtermin Heutedatum + ca. 1 Monat

Sichern Sie den Auftrag.

@ Auttrag wurde mit der Mumimer 60004731 gesichert

4. Zeigen Sie sich im Anderungsmodus zunéchst die Auftragsiibersicht an. Notieren Sie sich die
erzeugten Auftragsnummern

Material M-NNNN-01

Material T-B1##

Material T-B3##

Liste Bearheiten Springen  Umfeld em Hilfe
2ldH @  SHE Dhoan BHE @m
Strukiur Aufiragsnetz 000060004731

AN @| Gesamtlesen | Hierarchie lesen | Auftrag lesen | 0 Felder | ¢@

Buftragsnetz
Material huttrag ‘Kd.ﬂ.uft Werk FSt‘Sys‘temstatus Gelieferte Menge A
= M-1014-81 60004731 1000 002| EROF YOKL ABRY MNMYP o,080 5T
— T-B1082 GAAO4729 1000 002| EROF YOKL LBRY NMYP B,000 5T
— T-B302 60004730 1000 002| EROF YOKL ABRY MNMYP 6,000 ST

5. Auf welchen Ebenen kénnen Sie den Auftrag &ndern bzw. anzeigen?

Stehen Ihnen auf allen drei Ebenen alle Funktionen der Auftragsverwaltung gleichermafien zur
Verfugung?

- Auf sdmtlichen Ebenen kann geandert werden!!

6. Fihren Sie die Funktion ,Gesamt Lesen” aus.
Lizte Bearbeiten Springen  Umfeld System  Hilfe

Bl HIQCE@ BREE BT
Strukdur Auftragsnetz 000060004731

% &y Ef | Hierarchie lesen | Auftrag lesen | 7] Feld:

|Gesamt|eaen {Umach+F4}|

futtragsnetz
Material Luftrag ‘Kdﬂuft Werk
18680]1

EII M-1014-81 GOO04731



7. An welche Kontierungen werden die Auftrage der beiden Materialien T-B1## und T-B3##
abgerechnet?
Antwort: Kontierungstyp Empfanger

Eopf

Fertigungshinweis h | ]| &
Terminanderung v

wiftrag andem: Mettormenge andetn...

| | Abrechnungsvorschrift

Konfiguration

FParametergifigkeit...

Klassifikation Controlling
Dokumente

Charge anlegen

Serialnummern...

Statusanderungen

5T p Enderunpsmainahme . 9,00 %

Mind-Mehrzugang B

Kopf — Abrechnungsvorschrift!!!

El

Abrechnungsvorschrift pfiegen: Ubersicht

FOE R

GOEO4729

Aufteilungsregeln

T Abrechnungsempfan... Emgfénger-KurHE}d % Ly uivalenzzifier ﬁar Mr. |St..|ab P...|ab GJ.. |bis .. |hisG.. |E
FE102 Gehiuse 100,00 5ES |1 ] ]
etc. pp

8. An welche Kontierung wird der Auftrag des Materials M-NNNN-01 abgerechnet?

Antwort: Kontierungstyp Em‘glfénﬁer i "

EIEI Abrechnungsvorschrift pflegen: Ubersicht

ERETEE

GEO04 731

Aufteilungsregeln

Abrechnungsempfan... Empranger-Kurztext % Anguivalenzziffer |Abr.. |Mr. |St..|ab P |ab GJ...|bis .. |hi:
AT [ana14-01 Pumpe Esswein Alexan... 100,00 GES |1 0 0




Mengenédnderungen -> Schlagen sich auch auf die Baugruppen durch!!
Termindnderungen -> Schlagen sich auch durch

Verfiigbarkeitspriifung - dto (fur Auftrag — komplettes Netz — Teilnetz)
Auftragsfreigabe -> dto (Netz komplett freigeben, Untergeordneten Ebenen missen auf
freigegeben sein.

f'[]r komplettes Netz

T I = T T I T e R T T R T I LN (N [Taaall B = F A |

@ 3| Fertigungsauftrag dndem: Auftragsnetziibersicht
% 2l AR & e | R E[gh Material| §& kapazitat || 2@ 8 &@ B | @&

|Verfiigh arkeit Material prifen (Stro+F 4)]

futtragsnetz
Haterial Luftrag | Kedutt |b.hark| Fst‘ Systenstatus
= o M-1010-0 BOO04T 3 1000| 802| EROF WOKL ABRY WHMYP
——o# T-E102 BOOE4T29 1000| B02| EROF YOKL AERY WMYP
L o# T-E302 BOOE4T30 1000| 802| EROF YOKL AERY WMYP

9. Fuhren Sie die Funktion ,Verfligbarkeitsprifung Material“ fir den Auftrag
des Materials M-NNNN-01 aus. Welche Auftrage werden dabei gepruft?

10. In Ihrem Auftragsnetz soll eine zusatzliche Komponente 400-100 als Teilnetz-
Auftrag gefertigt werden. Flgen Sie in den Auftrag des Materials M-NNNN-01 die
Materialkomponente als Teilnetz-Auftrag ein und ordnen Sie dabei die Komponente dem
Arbeitsvorgang ‘0010’ zu. Beachten Sie dabei, dall das Material ‘400-100’ einen
Sonderbeschaffungsschlissel ‘52’ hat.

In Komponentenliste:
Fertigungsauftrag dndern: Komponenteniibersicht
B o @b Material | §b Kapazitat| | & 32 B 5u BB | B Komponenten | g

Autirag GEOO4731 Art PPE1
Material H-10814-01 Pumpe Esswein Alexander Werk 1000

Filter ~ MO_FIL Kein Filter & Sorierung | ST_STA Standardsort.. E
Komponentenibersicht

Fo... |Komponente Bezeichnung Bedarfsmenge M. |P.Wor..|Fol. [Werk|La... |Charge ALS R
0020(T-B202 Laufrad 10 ST L ([@E10|@ 10008881 (]
0040(T-B402 Bntriebselektronik TURBODRIVE 10 |ST L [@e1of@ 10008881 O i
0a5aT-T302 Sechskantschraube M10 28 5T L jgeto@  [ooo@add (]
CO7OM-1014-02 Purnpenmmotar Esswein Alexan . 10 5T L |Bea1o|e 1000 (] g
Bo90 Stitzfisse 10 ST N [@E10(8 1000 (]
B100[108-700 Blech ST37 2,80 M2 R [DO10|0 10008881 (]
B110[108-100 Gehduse 10 |5T N ([@E10|@ 10008881 (]
01204008-100 Gehause ST L [Eaie@ 10008881 (]
0o10(T-B102 Gehause 10 5T L ([@E10|8 10008881 (]
0030(T-B302 Hohlwelle 10 ST L [@@16|8 10008881 (]
0130488-100 12|57 L |[@@10 (]
p140 Teilnetz erzeugen? ]y
[150 (]
0160 Komponente 0130400100 |
0170 ist eine Direkifertigungshaugruppe ________________ J a ol
B180 (]
8190 | Nein | mE
n2a0 Teilnetz erzeugen® (]
021m | % Abbrechen | ol=l




11. Die Komponente T-B4## soll nicht vom Lager entnommen werden, sondern als Teilnetz gefertigt
werden. Erzeugen Sie dazu in dem Auftrag des Materials M-NNNN-01 den entsprechenden
Teilnetz-Auftrag. Beachten Sie dabei, dal} das Material T-B4## keinen
Sonderbeschaffungsschlissel ‘52’ hat.

Auftrag  Funktionen  Bearhbeiten jen  Komponente Urifeld m  Hilfe
& ala | @t Komponentendetail A @
- - Verfigbarkeit r
Fertigungsauftrag dndern:
Chargenabwickiung v
o B Material | Fb Kapazitit | 55 | Merkmalshewsrung T2
Suftrag GOBE473T PPB1
waterial H-A@14-01 Pumpe E INETBEmAEEe ' Bk 1008
Status Strg+Fa
Langtext Fa

Tilter MNO_FIL Kein Filter ] Sartierung
Komponentenibersicht

Fo... |Komponente Bezeichnung BANFiResenierungen akfivieren or...|Fol... \Werk|La... |Charge A8 |R...[S.|D.|L

0020 T-B262 Laufrad anlegen Teilnetz 0100|1000 @001 ] ] ] O
040 T-B402 Antriebselektronik]  Anderungsmalinahme v IB108 100008061 (] (] (] [
0050 1-7302 Sechskantschraubt  profile » jO10[8  |[1000|0BE1 (] [ ] O
0070M-1014-02 Pumpenmotar E s weTrrIEwsT TOETERE10E (1000 (1 O
(olajele) Stitzflsse 10 8T N [pE10E 1080 (I 1 (&3
0100100-700 Blech ST37 2,80 M2 R [pE10(B 1000 {0BE7 (o O
0110[100-100 Gehduse 10 5T N [E10}0 1000{08a1 (1 10
0120/400-100 Gehduse ST L [@et1a| 1006 {08E1 (I (]
0130/400-100 Gehduse 12 5T L [pe10E 1000 {080E7 OO = 2 O
0010/T-B102 Gehduse 10 5T L [@E10j 1000 {08a1 (] |
0030 T-B302 Hohlwelle 10 8T L pet1oj@ 1000 Bae1 1 o =3
0140 (o O
0150 (I (]

12. Sichern Sie das Auftragsnetz.

13. Kontollieren Sie durch erneutes Andern des Auftrages, ob alle Teilnetze richtig erzeugt wurden.

& 40 ea@ DHE o8 BE @

@E| Fertigungsauftrag dndern: Auftragsnetziihersicht
2 & &l | B |2 B |&h Lesen || |A]|oE S Material | B4 Kapazitat| | |5 (B 8 & @B E | TG

futtragsnetz
Material nuftrag |I{d.ﬂ.uft Werk FSt‘Systemstatus

B o M-1014-01 BAAD4T3T 1000 0A2| EROF WOKL AERY NM¥P

——¢# T-B102 EAND4729 1000 0A2| EROF WOKL AERY NMYP

———¢# T-B302 EAAD4730 1A00| 0AZ| EROF WOKL AERY NMYP
—E o 400-108 BADE47I1 1800 191| EROF WOKL RERY NM¥F MTER

———¢# 408-140 EAND47AY 1808 181| EROF WOKL AERY NM¥P

Lo 400-150 6AO04790 1800 191| EROF WOKL HERY NMYFP

Lo T-B4A2 EADE4792 | |1808|0AZ| EROF WOKL BBRY WMYP

14. Erhéhen Sie die Auftragsmenge des Auftrages fir Material M-NNNN-01 um 10 Stiick (Ohne
Sichern!) Werden dabei die Auftragsmengen der untergeordneten Auftrage mit
verandert?

> Ja
15. Geben Sie den gesamten Auftrag des Materials M-NNNN-01 aus dem Bild ,Auftragsnetziibersicht®
frei.

Sind damit auch alle untergeordneten Auftrage freigegeben?

- ok - ja alle Freigegeben!!



16. Fuhren Sie fir den Fertigungsauftrag der Baugruppe T-B3## eine komplette
Auftragsabwicklung durch.

Warenbewegung - Ausgang:

B2 Warenausgang Auftrag 60004730 - Alexander ESSWEIN

Ubarsicht aus | | @| | Merken || Prifen || Buchen | | | Hilfel

AEYIETICT
eine Belege
7 Bestellungen
4500015650
4500015613
4500015569
4500015544
4500015522
4500015506
4500015500
4500015480
7 Aufirage
60004730
60004674
814418
814407

Belagdaturn 09.11. 2004
Buchungsdatum 09.11.2004 Belegkopftext
Q [] 1 Einzelschein & ‘'WaBeglSchein

Matetrialschein

Materialkurztext Menge in EME ... |Lagerort Auftrag
1 |Rohling fir Welle 20 5T Materiallager GO004730 aa1of

Rickmeldung:
-> Fortschrittsrickmeldung CO1F

- Mit der Riickmeldung wird auch zugleich der Wareneingang gebucht!!!

17. Fuhren Sie fir den Fertigungsauftrag des Erzeugnisses M-NNNN-01 eine komplette
Auftragsabwicklung durch.

Kommisionieren - 60004731
Rickmeldung: - Fortschrittsrickmeldung
Wareneingang: > MIGO

18. Uberpriifen Sie den verfiigbaren Bestand zum Erzeugnis M-NNNN-01.
Bedarfs-/Bestandsliste von 14:46 Uhr

| Materialbaurm ein | | | = | | @ Einzeipl mehrstunig || S Stukturstickiste || B Planungsrezept || & a

_M
Dispo. _|Daten zum Dispoelem. _|Zugang/Bedart werfilghare Menge
3009 . 11 . 2004 \W-BE .. 128
2.11.2004 |[FE-AUF [AOE0E0004564/PPO1/FR[E1.12. 200415 18 130 [B001
2.11.2004 MP-BED|LSF 100- EE
3.11.2004 |[FE-AUF DOE060004609/FFA1/FRE1 .12 200415 ag 120 [BAE1
1.12.2004 FE-ALF [0B060004616/PPO1/FR[E3.01 . 200515 50 170 [oog1
=Ho1.12. 2004 WP-BED|LSF 50- 120
=fnz. 01 . 2005 |FE-AUF |[BB0060004617/PPO1/FR(B1 .02, 200515 100 220 [Bo01
==

032 .01 . 2008 WP-BEDLSF 100- 120
=301 .02 2005 MP-BEDLSF 1aE- za




